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As forças  de usinagem desempenham um papel  crucial  na  eficiência  e  na vida  útil  das  ferramentas  de
corte,  influenciando  diretamente  em  resultados  de  processos  mecânicos.  Empresas  têm  interesse
significativo  em  estudos  e  projetos  nesta  área  do  conhecimento.  Neste  estudo  foram  avaliados  os
parâmetros de força Fx e Fy em ferramentas de diâmetro 6 mm, polidas com dois tipos de tratamento:
HSC 1/300 e H 4/400; além da ferramenta padrão sem tratamento adicional. Os resultados indicaram que
os  esforços  foram  ligeiramente  menores  na  ferramenta  padrão  em  comparação  com  as  ferramentas
tratadas. Essas  informações  destacam  a  importância  de  selecionar  cuidadosamente  os  tratamentos  de
superfície das ferramentas e compreender melhor os efeitos sobre os processos.

Palavras-chave: Forças, Usinagem, Tratamento

Apoio: UCS, CNPq


