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INFLUENCIA DO POLIMENTO SOBRE A QUALIDADE SUPERFICIAL DA PECA
USINADA

Bruno Pizzolatti Igansi (PIBIC-CNPq), Rodrigo Panosso Zeilmann (Orientador(a))

A qualidade superficial de uma peca usinada é um fator critico em processos de fabricacdo, pois
influencia diretamente nas tolerancias dimensionais, no acabamento gerado e no comportamento em
servico dos componentes. Neste contexto, a superficie do gume da ferramenta de corte desempenha
papel importante na integridade superficial da peca usinada. Portanto, este trabalho investiga a influéncia
do polimento por arraste no gume de fresas de metal-duro na qualidade superficial do aco para moldes
AIS| P20 (40CrMnMo7). As ferramentas utilizadas sdo de 6 mm de diametro, sem revestimento e foram
submetidas a dois tipos de tratamento por arraste com midias abrasivas distintas (HSC 1/300 e H 4/400),
sendo comparadas com ferramentas sem polimento. As condicOes de corte foram mantidas constantes. A
avaliacdo foi feita com base nos parametros de rugosidade (Ra, Rz e Rt), andlise da textura por
microscopia Optica e eletrénica. Os resultados demonstraram que o polimento por arraste promoveu uma
reducado de até 30% no parametro de rugosidade Ra (de 0,30 um para 0,21 ym). Além disso, as analises
de textura revelaram que as ferramentas tratadas resultaram em superficies com menos marcas de
passagem, menor presenca de rebarbas e maior uniformidade, principalmente ao final da usinagem.
Conclui-se gque o polimento do gume da ferramenta de corte é uma alternativa eficaz para otimizar o
processo de usinagem, contribuindo para melhor acabamento e textura mais homogénea.
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