EEXIVERCONTRD DE JOVENS PESQUISADORES,
ACAD ETECHOLOGIA &

ES ENTRE

POS PROCESSAMENTO DE PECAS IMPRESSAS EM 3D COM PELLETSS
POLIMERO-METAL

Ana Julia Oliveira dos Santos (PIBIC-CNPq), Deives Roberto Bareta, Jadna Catafesta,
Carlos Alberto Costa (Orientador(a))

O desenvolvimento de pecas metalicas por manufatura aditiva a partir de pellets polimero-metal tem se
destacado como uma alternativa promissora para a fabricacao de geometrias complexas com menor
custo e maior acessibilidade em comparacao aos processos convencionais. Nesse contexto, o presente
trabalho teve como objetivo avaliar diferentes formulacdes e rotas de pds-processamento para
compdsitos contendo aco inoxidavel e matrizes poliméricas, buscando identificar condicdes adequadas
para obtencdo de pecas com melhor integridade estrutural apds as etapas de debinding e sinterizacao.
Para isso, foram investigadas trés estratégias experimentais envolvendo diferentes combinacdes de aco
inoxiddvel em pé, PLA, TPU e PEBD como elementos ligantes. A melhor estratégia encontrada foi
composta por 50% de p6 de aco inoxidavel, 30% de PLA como polimero ligante, 16% de cera de carnaulba
e 4% de éacido esteédrico, todos os percentuais em volume. O processo adotado passou por um redmetro
Brabender, peletizacao em extrusora monorosca, prensagem uniaxial para obtencdo de corpos de prova
que depois foram encaminhados para o processo de debinding quimico. Apds a retirada de parte dos
elementos organicos no processo quimico, as amostras foram encaminhadas para o debinding térmico e
sinterizacdo em atmosfera controlada. Os resultados demonstraram a viabilidade da rota de
processamento proposta para obtencao dos compésitos. Ja a sinterizacao em atmosfera de argbénio com
5% de hidrogénio apresentou resultados promissores, embora a sinterizagdo tenha sido apenas parcial
em funcao das limitacdes do equipamento. Conclui-se que a formulagdo contendo 50% de aco inoxidavel,
30% de PLA, 16% de cera de carnalba e 4% de acido estedrico apresentou o melhor desempenho dentre
as estratégias avaliadas, mostrando-se adequada as etapas de debinding quimico e térmico e com
potencial para consolidacdo por sinterizacdo. A manufatura aditiva de misturas polimero-metal apresenta
grande potencial para a producao de componentes metdlicos, porém ainda demanda avancos no controle
das etapas de debinding e sinterizacdo para garantir maior densificagao, reprodutibilidade e
confiabilidade industrial.
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