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GRUPO DE USINAGEM

INTRODUCAO / OBJETIVO

A demanda por maior desempenho impulsiona a evolugcao das
ferramentas de usinagem (Bordin e Zeilmann, 2014). Nesse
cenario, a preparacao do gume se destaca como uma solucao
acessivel e eficiente. Segundo Biermann e Terwey (2008), as
funcbes da preparacao do gume sao reduzir a ocorréncia de
lascamento e formar um arredondamento do gume.

Diversas técnicas industriais estiao disponiveis para realizar a
preparacao do gume de corte. Definir a técnica e o tamanho do
gume € de vital importancia na otimizacao de ferramentas.

O objetivo deste trabalho € desenvolver um sistema de
recomendacao do raio de gume para os tratamentos por arraste,
escovamento e jateamento umido, com base na coleta de dados
da literatura, analise de ferramentas, modelagem dos dados e
disponibilizacao das equacdes por meio de um sistema interativo.

MATERIAL E METODOS

As fontes para a coleta dos dados podem ser vistas na figura 1.
As variaveis envolvidas na modelagem das equacdes podem ser
vistas na figura 2.
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Fig. 1 Fonte dos dados coletados Fig. 2 Variaveis envolvidas

Python foi utilizado em todas as etapas da predicao. A figura 3
mostra as etapas do processo.
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Fig. 3 Etapas do sistema de predicao do raio do gume

RESULTADOS

ApoOs a coleta dos dados, foram feitas analises preditivas. A figura
4 mostra as expressbes geradas. A esquerda, pode ser visto o
grafico com as retas ajustadas e a direita as equacOes e 0 raio
recomendado para brocas de 8 mm.
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R(x)=-3,56 * 1071> +(4,00 * x)
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— Escovamento
R(x)=3,77 +(2,38 * x)
R(8) =22,79 um

— (Geral *
R(x) = 3,67 +(2.89 * x)
R(8) = 26,81 um

* Devido a quantidade limitada de dados para a
técnica de jateamento Umido, esta foi substituida
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RESULTADOS

A proxima etapa foi a criacao de uma interface grafica para facilitar
0 acesso as informacoes. A figura 5 apresenta a interface principal
do sistema.
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de diametro da broca e
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gera equacgoes de origem
polinomial a partir da
base de dados. Esta,
pode ser acessada e
atualizada.
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Fig. 5 Interface grafica para recomendacao do raio do gume ideal

Ensaios experimentais estao sendo conduzidos com o objetivo de
validar os resultados teodricos e contribuir para a ampliagao do
banco de dados.

CONSIDERACOES FINAIS

O sistema desenvolvido contribui de forma significativa para a
definicao do raio de gume mais adequado, oferecendo suporte a
tomada de decisao. A metodologia proposta € flexivel, permitindo a
insercao de novos dados a medida que mais informacdes se
tornarem disponiveis na literatura, o que viabiliza a criacido de
modelos mais robustos.

Ressalta-se, porem, a importancia de ampliar a obtencao de dados
experimentais, fundamentais para reforcar as analises e validacoes
futuras.
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Fig. 4 Grafico de raio do gume em fungao do didametro da ferramenta para as técnicas analisadas
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