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GRUPO DE USINAGEM

INTRODUCAO / OBJETIVO

O desgaste em ferramentas de corte € um fator critico nos processos de
usinagem, afetando a eficiéncia e a vida util dos componentes. Este
trabalho investiga, por meio de pesquisa bibliografica, o impacto de
diferentes polimentos mecanicos na reducao do desgaste em ferramentas
utilizadas no fresamento. O objetivo € analisar de forma comparativa a
reducao do desgaste em fresas sobre diferentes polimentos.

Fig 1. Fresamento

Fonte: rappiddirect.com, 2024.

MATERIAL E METODOS

O trabalho foi desenvolvido por meio de uma pesquisa bibliografica
comparativa, analisando trés tipos de polimentos mecanico —
escovamento, arraste e jateamento umido — aplicados a fresas. Foram
avaliados dados de rugosidade, raio de gume e impacto na vida util das
ferramentas, com base na extensa revisdo bibliografica realizada,
totalizando 24 artigos, 8 TCCs e 4 dissertagdes. O trabalho foi realizado
no grupo de usinagem (GUS), universidade de Caxias do Sul (UCS) sob
orientacdo do professor e doutor em engenharia mecanica Rodrigo
Panosso Zeilmann.

RESULTADOS

A relacao entre desgaste e polimentos € muito correlacionada,
segundo o estudo feito sobre fresamento, visualiza-se que as
consequéncias de nao se ter o polimento adequado para a
ferramenta, desencadeia varios maleficios, sendo eles:

1. Menor vida util da ferramenta:
Devido ao aumento do atrito entre a fresa e o material, ocorre um
desgaste mais rapido, reduzindo a vida util da ferramenta.

2. Superficie do gume irregular:
A falta de polimento pode resultar em superficies usinadas com
rugosidade mais alta e menor qualidade.

3. Maior geracao de calor e ruido:
O atrito aumentado devido a falta de polimento pode gerar mais
calor durante o processo de fresamento, além de aumentar o nivel
de ruido.

4. Desgaste do flanco:
O desgaste do flanco, onde a fresa entra em contato com a peca,
pode ser acelerado pela falta de polimento, levando a um desgaste
irregular e a necessidade de substituicao prematura da ferramenta.

RESULTADOS

Os dados obtidos inicialmente apontam que todos os tipos de polimento
analisados contribuiram positivamente para o aumento da vida util das

ferramentas. _ _ o
Fig 2. Polimentos mecanicos

Acabamoento
por Arrastc

Escovagem ¢
Polimento

Jatcamento de
particulas abrasivas

6 Fonte: Adaptado de Denkena e Biermann, 2014

Destaques na resisténcia ao desgaste:

e Escovamento: 8% de melhora.

- Ultiliza o atrito com cerdas abrasivas para suavizar o gume.

e Jateamento umido: 11% de melhora.

- Impacto de particulas abrasivas com fluido para refinar a superficie.
e Arraste: 18% de melhora.

- Polimento por friccdo em meio abrasivo em movimento.

Fig 3. Desgaste no fresamento
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A literatura técnica destaca que o fresamento apresenta elevados niveis
de desgaste devido ao corte intermitente. Os estudos apontam como
principais falhas: desgaste de flanco e o gume da ferramenta.

CONSIDERACOES FINAIS

Este trabalho é a sequéncia da versao realizada em 2024, aprofundando o
conteudo sobre desgastes em fresamento, no decorrer de 2025, sera
realizado mais estudos sobre o tema desgaste, abordando novos
conceitos e meétodos que possibilitem inovagcdes em testes e tragam
ciéncia de fatores cruciais para a aplicacao do conhecimento obtido.
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