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As biomassas lignocelulésicas, como o capim-elefante, apresentam elevado potencial para substituir
matérias-primas de origem féssil como fonte de energia. Elas sdo constituidas majoritariamente por
celulose, hemicelulose e lignina, e possuem uma elevada rigidez estrutural. Portanto, faz-se necessario a
realizacdo de um pré-tratamento capaz de fracionar seletivamente os constituintes da biomassa e
facilitar o acesso das enzimas para a hidrélise dos polimeros de carboidratos, que podem ser utilizados
para produzir diversos produtos de interesse econdmico, como o etanol de segunda geracao,
oligossacarideos, nanocristais de celulose, 4cidos acético e latico, entre outros. Diferentes tipos de
pré-tratamentos podem ser empregados, como pré-tratamentos acidos, alcalinos e hidrotérmicos. Porém,
ainda se faz necessario o desenvolvimento de novas estratégias que possibilitem um maior
fracionamento dos constituintes aliado a menores custos e problemas processuais, como a corrosdao dos
equipamentos. Buscando avaliar novas estratégias para maximizar a separacao das fracoes
lignoceluloliticas destaca-se a utilizacdo de imidazol como meio de pré-tratamento da biomassa. Até o
momento apenas o uso exclusivo de imidazol havia sido relatado em publicacdbes com foco em
desenvolvimento de biorrefinarias. Considerando o preco deste produto e a alta reducao da concentracao
de lignina na biomassa, esse trabalho teve por objetivo avaliar estratégias de fracionamento dos
principais constituintes do capim-elefante através da realizacao de reacdes com diferentes concentracdes
de imidazol dissolvido em dgua. Foram realizados dez experimentos em uma razdao de biomassa e meio
de 1:10, com solucdes aquosas de imidazol variando a concentracdo entre 0 e 100% (g.g™1). As reacdes
foram conduzidas em frascos Schott Duran de 250 mL, em autoclave a temperatura de 125 °C, por 180
minutos em condicdo isotérmica. Foi avaliada a composicdo dos sélidos obtidos a partir dos
pré-tratamentos realizados e do capim-elefante ndo tratado em termos de celulose, hemicelulose e
lignina. O melhor resultado foi observado no pré-tratamento com a utilizacdo de uma solucdo com 70%
de imidazol como meio reacional. Para este pré-tratamento o sélido recuperado apresentou um aumento
de 34,1% na concentracao de celulose e uma reducao de 72,8% na concentracao de lignina, quando
comparado ao capim-elefante nao tratado. A reducdao na concentracao de imidazol utilizado representa
uma economia de 30% em gastos com este produto.
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