
Análise da eficiência da tratabilidade em escala 
laboratorial do efluente de curtume de acabamento 

previamente tratado pelo processo de lodos ativados 

 
 

 

Experimental 
• O sistema é compostos por três colunas de PVC com 1 

metro de altura. 
• A alimentação da unidade foi realizada com uma bomba 

peristáltica com vazão de 3,2 L x h-1 na parte superior da 
primeira coluna. O efluente passou para as colunas 
posteriores por gravidade. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
   

 

 

 
               
 

 

Conclusões 
• O processo demonstrou resultados satisfatórios na redução de 

SST, DQO, NTK e dureza. 
• Foi constatado que as duas últimas colunas, de carvão ativado e 

de resina catiônica, perderam eficiência no decorrer do 
processo de tratamento, porém não atingiram o ponto de 
saturação. 
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Resultados e Discussão 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
• Foi estimado que para a eficiência na remoção de DQO 

diminuir a 52,8% (50 mg x L-1) seriam necessárias 30,8 horas. 
• Foi estimado que para a eficiência na remoção de dureza 

diminuir a 81,4% (100 mg CaCO3 x L-1) seriam necessárias 44,5 
horas. 

 

 

Volumes dos componentes de cada etapa 

a) Volume de areia 5 x 10-3 m3 

b) Volume de carvão ativado 12 x 10-3 m3 

c) Volume de resina catiônica fortemente ácida 3 x 10-3 m3 
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Resultados e Discussão 
• Foi tratado 4,95 x 10-2 m3 de efluente em 15,22 horas; 
• O filtro de areia foi eficiente até o final do processo, enquanto a 

coluna de carvão ativado começou a perder eficiência após 2,8 
horas e a de resina catiônica em 4,33 horas; 

• Em todas as colunas, os resultados demonstraram valores 
abaixo dos limites de quantificações dos métodos; 
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Tabela 1: Volume dos componentes de cada etapa 

a) Filtro de areia; b) Carvão ativado; c) Resina catiônica fortemente ácida. 

Tabela 2: Dados do efluente bruto, dos resultados, da eficiência e dos limites 
de quantificações dos métodos (L.Q.) 

 

Figura 3: Resultados carvão ativado(DQO) 

Figura 4: Resultados carvão ativado(NTK) 

Figura 5: Resultados resina catiônica  fortemente ácida (dureza) 

Figura 2: Resultados filtro de areia 
Introdução / Objetivo 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Efluente bruto Resultados 
Obtidos 

Eficiência L.Q. 

SST 12,96 mg x L-1  8,5 mg x L-1 34,4 % 8,93 mg x L-1 

DQO 106 mg x L-1  11 mg x L-1 89,6% 27 mg x L-1 

NTK 13,93 mg x L-1  1,68 mg x L-1 87,9% 2,8 mg x L-1 

Dureza 540 mg CaCO3 x L-1 0 mg CaCO3 x L-1 100% 0,5 mg CaCO3 L-1 

Figura 1: Colunas utilizadas no experimento 
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SUINGAS 

(a) (c) (b) 

Couro acabado (62,5 L x m-2) 

Tratamento por lodos ativados 

Tratamento complementar 

 

 

Filtro de areia 
(remoção de 

SST) 

Carvão ativado 
(remoção de DQO e 

NTK) 

Resina catiônica 
fortemente ácida 

(remoção de dureza) 

O objetivo  desse projeto é avaliar a possibilidade de reuso de 
efluente de curtume de acabamento utilizando pós-
tratamento com resinas trocadoras de íons catiônica forte. 


