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PROCESSO DE SEPARACAO POR MEMBRANA DE OSMOSE INVERSA APLICADO
A UMA ESTACAO DE TRATAMENTO DE EFLUENTES GALVANICOS<BR />

Nathalia Ferronato Livinalli (PIBIC-CNPq), Camila Baldasso (Orientador(a))

A menor geracao de residuos e o tratamento de efluentes constituem uma fundamental reflexao do setor
industrial, sendo também fonte para producao cientifica de pesquisadores e instituicdes. A industria
galvanotécnica é responsavel por gerar efluentes que contém metais pesados e substancias
recalcitrantes. As restricdes quanto a qualidade do lancamento de efluentes tem-se intensificado. Uma
alternativa para essa problematica é a utilizacdo dos processos de separacdo por membranas, como a
osmose inversa. Atualmente o processo de tratamento dos efluentes galvanicos é composto por:
tratamento fisico-quimico, oxidacdo avancada, filtracdo simples e trocador i6nico. O objetivo deste
trabalho foi analisar a eficiéncia de um processo de separacao por membrana (PSM) de osmose inversa
(Ol) na substituicdo da etapa do processo de troca ibnica no tratamento final de uma central de
tratamento de efluentes galvanicos. Os trocadores iGnicos sdo capazes de reter e adsorver os
contaminantes, que se deseja remover, e liberar os outros ions do leito de resina presente no
equipamento, em contrapartida essa técnica apresenta limitacbes, como a geracdo de efluentes com
elevada carga ibnica e ainda é necessario, uma grande quantidade de agua para sua regeneracao. Por
isso, para a substituicdo dessa técnica optou-se pelos PSM, que sdo capazes de remover os metais e
aditivos, e ainda, possibilitar o reuso dos mesmos e da agua. Para isso, o estudo foi efetuado de duas
formas: inicialmente realizou-se uma andlise do processo atual da estacao e depois foi avaliada a
proposta da substituicdo da etapa de trocador i6nico pela etapa do sistema de separacao por membrana
de osmose inversa. Entre os metais retidos pela Ol, o niquel é o que possui maior valor comercial, com
aplicacbes industriais e comerciais, sendo, portanto, importante a recuperacao deste metal, desta forma
foi escolhido como foco para as analises deste trabalho. A concentracdo inicial de niquel no efluente era
de 5,55 mg.L‘1, ap6s a etapa de troca iénica a concentracdo de Ni*? foi 1,26 mg.L‘l, Quando a amostra de
efluente foi tratada no sistema de bancada de Ol, este fon teve como concentracdo final 0,37 mg. L'L. Os
resultados mostraram uma retencao de 93,38% de Nit+2 para Ol. Este aumento de retencao de 16%
mostrou que a Ol é uma alternativa promissora em relacdo a troca i6nica no tratamento de efluentes

galvanicos.
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