e WUCS

R
) P 16 A 18 DE OUTUBRO DE 2018 UNIVERSIDADE

once Ten PESOUTSA, v DESENVOLYIMENTO Cidade Universitaria - Caxias do 5
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A grande competitividade do mercado atual leva as empresas a investirem cada vez mais na otimizacao
dos processos, com foco no aumento da produtividade e redugao dos custos dos mesmos. Com o
desenvolvimento das ligas a base niquel, com propriedades mecanicas que se mantém em altas
temperaturas, as indUstrias vem enfrentando problemas na usinagem desses materiais. A baixa
condutividade térmica, o encruamento, a dureza, a presenca de carbonetos e a afinidade para reagir com
o material da ferramenta de corte que as ligas a base de niquel tem, geram desafios na usinagem desses
materiais. O excessivo desgaste da ferramenta, que resulta em uma baixa qualidade superficial da peca,
é devido a alta temperatura na zona de corte e a dureza a quente dessas ligas. A utilizacdo de fluidos
lubrirrefrigerantes é uma alternativa para a reducdo da temperatura na regido de contato da ferramenta
de corte com a peca. Eles tém as funcdes de refrigeracdo, de lubrificacdo e de transporte do cavaco da
zona de corte. Outra alternativa que vem se destacando é o tratamento do gume da ferramenta de corte,
que reduz os defeitos de fabricacdo - como rebarbas e irregularidades - suavizando a superficie da
mesma, facilitando o escoamento do cavaco, e cria uma geometria mais definida, que pode aumentar a
vida util da mesma. Neste trabalho foi estudado a usinagem por fresamento de topo de Inconel 718, em
gue foram avaliadas a usinagem a seco e com o uso de minima quantidade de lubrificante (MQL), com
ferramentas de metal-duro originais e com o gume tratado por polimento em que foram avaliados o
desgaste da ferramenta e a qualidade superficial dos corpos de prova. Os testes foram realizados com
parametros de corte definidos com base em pré-testes realizados e na literatura existente sobre
usinagem de Inconel 718. Para avaliar a qualidade superficial dos corpos de prova foram realizadas
medicdes de rugosidade e foi analisada a textura das superficies usinadas. Os resultados mostram que as
ferramentas em que se fez o uso MQL apresentaram maior vida Util.
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