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A necessidade crescente de otimizagao, reducao de custos e maior produtividade leva a uma busca
constante por melhorias na drea produtiva. Um item que vem sendo amplamente questionado em busca
destas melhorias e reducdo de custos é a utilizacdo de fluidos lubrirrefrigerantes em processos de
usinagem. Na usinagem, os fluidos apresentam funcbdes primarias de refrigeracdo, lubrificacdo e
transporte de cavaco. No entanto, em algumas condicbes de aplicacao, os mesmos podem alterar
expressivamente a qualidade superficial das ferramentas de corte. Outro item é o desenvolvimento de
ferramentas cada vez mais modernas e precisas. Originalmente, a fabricacdo de ferramentas apresenta
defeitos tipicos na regido do gume, como rebarbas, micro trincas e irregularidades. A aplicacdo de
processos de preparacao de gume surge para resolver estes problemas, eliminando defeitos e
irregularidades, e criando uma geometria mais bem definida. Este projeto de pesquisa realiza um estudo
dos efeitos da variacdo das condicdes de lubrirrefrigeracdo e tratamento de gume sobre a qualidade
superficial dos componentes usinados. O trabalho foi desenvolvido para processos de fresamento de topo
e 0s ensaios foram desenvolvidos com ferramentas de metal-duro (HM) utilizando diferentes tratamentos
de gume. Os ensaios foram realizados com parametros de corte definidos e com diferentes condicdes de
aplicacao de fluido lubrirrefrigerante. A qualidade superficial foi avaliada através da andlise da rugosidade
e textura da superficie usinada. As medicdes de rugosidade ao longo da vida da ferramenta mostraram
que a ferramenta com acabamento por arraste teve os parametros de rugosidade mais estdveis
principalmente com aplicacdao de MQL. Além do mais, o MQL1 proporcionou um aumento da estabilidade
até mesmo com a ferramenta original.
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